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Misión: ser la empresa líder en innovación aplicada a la

mejora de eficiencia en procesos y servicios.

Visión: basados en los pilares de la innovación y

capacitación, y trabajando conjuntamente con nuestros

clientes, brindamos soluciones para la optimización de sus

procesos y servicios.



Capacitación: interna y externa. De nuestros técnicos

(especilaizaciones, maestría, doctorado), de nuestros

clientes y la sociedad en su conjunto (fomento de

participación docente del cuerpo técnico de MCT).

Investigación: proyectos de I+D, tanto internos, como con

nuestros propios clientes y centros de investigación (UM,

Universidd de Navarra).

Desarrollos propios: desde el año 2006 hemos realizado

diversos desarrollos en el área de la eficiencia energética,

comenzando por nuestra propia plataforma de monitoreo,

algunos de los cuales han sido financiados por ANII (en

este momento, 2 en ejecución propios y 3 con clientes).

Publicaciones y ponencias: publicación en revistas

arbitradas, ponencias en congresos (xej, AEE, IEEE, etc) e

invitación a realizar ponencias en distintos ámbitos

nacionales e internacionales (IRENA, CAF, OEA, etc).

2014: instalación de bomba de

calor industrial

2006: desarrollo 

de plataforma de 

monitoreo propia

2022: utilziación de 

algoritmos de ML para 

optimizar procesos



Clientes seleccionados para presentación:



MCT comienza su trabajo en CONAPROLE en el año 2010.

En el año 2014 se comienza a trabajar en el desarrollo e

implementación de un sistema de gestión de la energía.

Como resultado del SGEn se fijan objetivos y metas de

ahorro por la implementación de proyectos, junto con

indicadores energéticos y procedimientos para su cálculo y

seguimiento.

Se realizan reuniones periódicas con el área de ingeniería y

con los responsables de cada planta, para revisión y

análisis de indicadores, objetivos y líneas de trabajo para

ajustar desvíos.Ahorros de USD 810.000 anuales.

Reducción de 17.800ton anuales de CO2



Ahorros de USD 2.447.000 anuales

Reducción de 5.100ton anuales de CO2

En el año 2017 CUTCSA comienza a trabajar con MCT-ESCO

con el objetivo de implementar mejoras en su SGEn.

Algunos de los proyectos desarrollados en los últimos 3

años son los siguientes:

• Estudios de calidad de aire: Al asegurar la CAI el MSP

permite pasar de un aforo del 50% a un aforo del 100%

en los ómnibus durante la pandemia, logrando un ahorro

de 1.500.000 litros de gasoil.

• Uso de 20 ómnibus 100% eléctricos

• Optimización del proceso de carga de ómnibus eléctricos

(proyecto ANII-FSE, CUTCSA-MCT-TECNUN (UN)).

• Incorporación de simulador para capacitación de los

choferes, tanto en seguridad como en eficiencia en el

consumo del manejo



MCT comienza a trabajar en MONTEPAZ en el año 2007.

Se ha colaborado desde esa fecha en el desarrollo e

implementación de un SGEn.

Se realiza el seguimiento continuo del desempeño

energético, junto con la identificación, evaluación,

implementación y monitoreo de proyectos de ahorro,

muchos de los cuales contemplan un fuerte componente

innovador.

Conjuntamente se ha trabajado en la implementación de la

norma ISO 50.001, la cual fue certificada en 2016.

Montepaz trabaja continuamente en la capacitación de su

gente, apoyado por MCT en las temáticas de ahorro y

eficiencia.

Ahorros del 16% en Consumo de Energía

Ahorros del 20% en el Costo de Energía



Ahorros  por USD 3.391.000/año

Equivalentes a 5.113tep

Disminución de 23.000ton CO2/año

EN ESTOS 3 CLIENTES



Muchas gracias ! !

Dr. Ing. Marcelo Castelli
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